uie pescrnicnungen mit inren £igenscnarten una einsatzgebieten

Name Farbe Einsatzgebiete Eigenschaften
Hérte +
Zahigkeit +
Zerspanungswerkzeuge, Umformwerkzeuge, Ziehwerkzeuge, .
VNS themniil) gold-gelb SpritzgieRformen, Medizinschutz Relowert gegen Stahl +
Chem. Besténdigkeit +
Temperaturbestandigkeit +
s ” -z Hérte ++
Zerspanungswerkzeuge fiir hochfeste Stahle Aluminium, Grauguss,
TiCN (Titancarbonitrid) Umformwerkzeuge, bei Aufbauschneidenbildung, hohe Zahigkeit 0
Schnittparameter i
Reibwert gegen Stahl +
Harte ++
Trockenbearbeitung, hohe Schnittparameter, Grauguss, GGG, Zahigkeit 0

TIALN (Titanaluminiumnitrid)

Mpower (TiSiXN)

CrN (Chromnitrid)

ZrCrN (Zirkon-Chromnitrid)

CrCIC (Chromcarbidkohlenstoff)

TiCrAL (Titan-Chrom-Aluminiumnitrid)

violett-grau

hell-gold

schwarz-grau

silber-grau

Umformwerkzeuge fur NE-Metalle und Chrom-Nickel-Stahle

HPC und HSC (bis 65 HRC). Hochbeanspruchte Zerspanwerkzeuge
Kalt und Warmarbeitsstahle!

Zieh-, Stanz- und Umformwerkzeuge, Kunststoffverarbeitung

Zerspanwerkzeuge fur Al-Legierungen, Kupfer und Messing

Reibungsprobleme Schmierschicht in Kombination mit TIALN

Zerspanungswerkzeuge fiir Al-Legierungen, NE-Metalle und
Edelstahl

Temperaturbestandigkeit ++

Harte +++
Zahigkeit O
Temperaturbestandigkeit +++

Harte +
Zahigkeit ++

Chem. Bestéandigkeit ++

Harte ++

Zahigkeit +

Reibwert gegen Stahl +++
Temperaturbestandigkeit +

Reibwert gegen Stahl +++
Harte ++

Zahigkeit +
Chem. Bestandigkeit ++

Einsatz
trocken / nass




